
ВТУЛКИ З А Ж И М Н Ы Е С Э К С Ц Е Н Т Р И Ч Н О 

Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы М Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И М 

О Т В Е Р С Т И Е М К Т О К А Р Н О -

Р Е В О Л Ь В Е Р Н Ы М С Т А Н К А М 

Конструкция и р а з м е р ы 

Turret lathe collets with eccentrically 
positioned cylindrical hole. 

Design and dimensions 

ГОСТ 

17180-71* 

Взамен 
M H 1009—60 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров С С С Р 
от 10 сентября 1971 г. № 1572 срок введения установлен 

П р о в е р е н в 1981 г. с 01.01 1973 г. 

1. Настоящий стандарт соответствует рекомендации СЭВ по 
стандартизации PC 2308—69. 

2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице. 



Стр. 2 ГОСТ 17180—71 

Р а з м е р ы в мм 

* Для оснащения станков, выпущенных до 1 января 1972 г. 

П р и м е ч а н и е . Размеры, заключенные в скобки, по возможности не 
применять. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я втулки диаметрами 
D=30 мм, d=16 мм и длиной L = 5 5 мм: 

Втулка 6117-0762 ГОСТ 17180—71 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
3. Материал — сталь марки У7 по ГОСТ 1435—74. 
4. Допуск параллельности оси отверстия относительно оси на

ружной поверхности и перекос осей — 0,15 мм. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
5. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71. 
6. Маркировать: обозначение втулки и товарный знак предпри

ятия-изготовителя. 


