
ЦЕНТРЫ УПОРНЫЕ С О Т Ж И М Н О Й Г А Й К О Й ГОСТ 

Конструкция и размеры 2575—79* 

Thrust centres with screwed-off nut. 
Design and dimensions 

взамен 
ГОСТ 2 5 7 5 — 6 7 

ОКП 39 2844 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 июня 
1979 г. № 2330 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на упорные центры 
с отжимной гайкой, применяемые при обработке деталей на метал
лорежущих станках, контрольных, разметочных и других работах. 

Стандарт полностью соответствует международному стандарту 
ИСО 298—73. 

2. Центры должны изготавливаться двух исполнений: 
1 — с закаленным рабочим конусом; 
2 — с рабочим конусом из твердого сплава. 
3. Конструкция и размеры упорных центров с отжимной гай

кой должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице. 
1—3. (Измененная редакция, Изм. № 1 
4. Рабочие конусы центров 60° и 75° исполнения 1 с конусом 

Морзе 6 и метрическими конусами допускается изготавливать на
плавленным прутковым сормайтом по ГОСТ 21449—75. 

Толщина наплавленного слоя не должна превышать для цент
ров с конусом Морзе 6—2,5 мм, для центров с метрическими ко
нусами — 3 мм. 

5. Технические требования — по ГОСТ 13215—79. 
(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
6. Конструкция и размеры центров и гаек указаны в обяза

тельном приложении. 

с 01.07.80 

Проверен в 1985 г. 



ГОСТ 2575-79 С. 2 



С. 3 ГОСТ 2575-79 

Р а з м е р ы , м м 



П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра с отжимной гайкой исполне-
ния 1 нормальной точности с конусом Морзе 4 и a = 60°: 

Центр 7032-0109—Морзе 4 ГОСТ 2575—79 

То же, повышенной точности: 

Центр 7032-0109 Морзе 4 ПТ ГОСТ 2575—79 

То же, нормальной точности с а=75°: 

Центр 7032-0111 Морзе 4 75° ГОСТ 2575—79 

То же, повышенной точности с а=75°: 

Центр.7032-0111 Морзе 4 ПТ 75° ГОСТ 2575—79 

То же, с конусом Морзе 6, наплавленного сормайтом: 

Центр 7032-0119 Морзе 6 ПТ 75° сормайт 2575—79 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра с отжимной гайкой исполне 
-ния 2 повышенной точности с конусом Морзе 4 и пластиной типа 34 из сплава ШК6: 

Центр 7032-0110 Морзе 4 ПТ ВК6 ГОСТ 2575—79 



С. 5 ГОСТ 2 5 7 5 - 7 9 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Обязательное 

Конструкция и размеры деталей центров с отжимной гайкой 

1. Центр (черт. 1, табл. 1) 

Исполнение 1 

* Размеры для справок. 
** Шероховатость для центров повышенной точности (ПТ) должна быть 

Rа<0 ,32 мкм. 
Черт. 1 


