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Настоящий стандарт распространяется на механические дели
тельные универсальные головки общего назначения классов точ
ности Н и П с ручным и (или) механизированным приводом от 
станка, предназначенные для обработки на металлорежущих стан
ках поверхностей деталей по 8—10-му квалитетам ГОСТ 25346 и 
изготавливаемые для нужд народного хозяйства. 

Делительные универсальные головки изготавливаются испол
нений: 

1 — с резьбовым концом шпинделя; 
2 — с фланцевым концом шпинделя под поворотную шайбу по 

ГОСТ 12593. 

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ 

1.1. Основные параметры и размеры делительных головок дол
жны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я делительной го
ловки исполнения 1, класса точности Н, с наибольшим диаметром 
обрабатываемой детали D = 160 мм: 

Головка делительная 7036-0051 ГОСТ 8615—89 

То же, исполнения 2, класса точности Н, с наибольшим диа
метром обрабатываемой детали D= 160 мм: 

Головка делительная 7036-0061 ГОСТ 8615—89 

То же, исполнения 1, класса точности П, с наибольшим диа
метром обрабатываемой детали D = 160 мм: 

Головка делительная 7036-0051 П ГОСТ 8615—89 

1.2. Передаточное отношение червячной передачи делитель
ной головки 1:40. 

1.3. Максимальное число деления окружности (без интерва
лов) — 400. 

1.4. Числа отверстий делительного диска — 16, 17, 19, 21, 23, 
29, 30, 31, 33, 37, 39, 41, 43, 47, 49, 54. 

1.5. Угол поворота шпинделя в вертикальной плоскости, не 
менее: 

вниз от линии центров (а) — 5°; 
вверх от линии центров (р") — 95°. 

1.6. Число зубьев сменных з у б ч а т ы х колес — 25, 30, 35, 40, 50, 
55, 60, 70, 80, 90, 100. 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Х а р а к т е р и с т и к и 
2.1.1. Делительные головки следует изготовлять в соответствии 

с требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, ут
вержденным в установленном порядке. 

2.1.2. По требованию потребителя допускается изготовлять де
лительные головки с различной шириной b направляющих шпонок, 
конкретные значения которой устанавливаются в заказе на пос
тавку. 

2.1.3. По согласованию с изготовителем потребитель может ус
танавливать в заказе на поставку только интересующие его па
раметры. 

2.1.4. Внутренние, механически не обрабатываемые поверхнос
ти корпусов должны быть очищены и окрашены маслостойкой 
краской. 

2.1.5. Подвижные части делительных головок должны переме
щаться без рывков и заеданий, а поворотные части — фиксиро
ваться в заданном положении. 
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2.1.12. Установленная календарная продолжительность безот
казной эксплуатации головки должна быть не менее 1,5 лет при 
наработке не более 1500 ч. 

Критерием отказа считается несоответствие делительной го
ловки нормам точности по пп. 1—9 табл. 2 настоящего стандарта, 
а также наличие заеданий и стука в головке при обкатке на холос
том ходу. 

2.1.13. Полный установленный срок службы делительной го
ловки должен быть не менее б лет при наработке не более 6000 ч. 

Критерием предельного состояния делительной головки являет
ся необходимость проведения ремонта, затраты на который превы
шают 50% стоимости нового изделия. 

2.1.14. Подтверждение норм показателей надежности должно 
проводиться по методике, утвержденной и согласованной в уста
новленном порядке. 

2.2. М а р к и р о в к а 
2.2.1. Маркировка делительных головок должна содержать сле

дующие данные: 
условное обозначение головки; 
товарный знак предприятие-изготовителя; 
порядковый номер головки по системе нумерации предприя

тия-изготовителя; 
год выпуска. 
2.2.2. Требования к транспортной маркировке — по ГОСТ 14192. 
2.3. У п а к о в к а 
2.3.1. Эксплуатационная документация, отправляемая с дели

тельными головками, должна соответствовать требованиям ГОСТ 
2.601. 

2.3.2. В эксплуатационной документации должна быть указа
на дата консервации и срок хранения без переконсервации. 
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Консервация — по ГОСТ 9.014—(II группа изделий). 
2.3.3. Делительные головки при транспортировании должны 

быть упакованы в дощатые ящики, выстланные внутри упаковоч
ной водонепроницаемой бумагой, или контейнеры. Требования к 
таре устанавливаются в технических условиях. Упаковка должна 
исключать возможность перемещения делительной головки и при
надлежностей к ней. 

В каждый ящик должен быть вложен сопроводительный до
кумент с указанием: 

наименования или товарного знака предприятия-изготовителя; 
количества упакованных изделий; 
даты упаковки; 
штампа технического контроля предприятия-изготовителя. 


