
ВТУЛКИ ДЛЯ МЕТЧИКОВ К ПАТРОНАМ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ 
НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ 

Конструкция и размеры 
Тар sleeves of chucks for screw cutting on lathes. Design and dimensions 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 18 июня 1976 г. № 1475 срок дей
ствия установлен 

с 01.01.1978 г. 
до 01.01.1983 г. 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1. Настоящий стандарт распространяется на втулки для метчиков с хвостовиками по ГОСТ 
9523—67 к патронам для нарезания резьбы на токарных станках. 

2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице. 

1 - корпус; 2—пробка; 3— винт 

Р а з м е р ы в мм 

г о с т 
21940—76 

Взамен 
МН 2512—61 



Стр. 2 ГОСТ 21940—76 

Продолжение 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я втулки размерами d=5,0 мм и D = 38 мм: 

Втулка 6142-0151 ГОСТ 21940—76 

3. Конструкция и размеры деталей втулок указаны в рекомендуемом приложении. 
4. Радиальное биение поверхности отверстия d относительно оси поверхности D — по VI степени 

точности ГОСТ 10356—63. 
5. Неперпендикулярность оси поверхности отверстия d относительно поверхности А—по VIII сте

пени точности ГОСТ 10356—63. 
6. Несоосность отверстий d и а не должна превышать допуска на изготовление квадрата, 
7. Маркировать: обозначение втулки и товарный знак предприятия-изготовителя. 


